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前 言

本文件按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起

草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由龙海能源集团有限公司提出。

本文件由山东省机械工业科学技术协会归口。

本文件起草单位：、×××、×××、……。

本文件主要起草人：×××、×××、×××、×××、……。
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涡旋压缩机用动静涡旋盘

1 范围

本文件规定了铝合金精锻汽车涡旋压缩机用动静涡旋盘的要求、检验方法、检验规则、标志、包装、

运输、贮存。

本文件适用于铝合金精锻汽车涡旋压缩机用动静涡旋盘（以下简称涡旋盘）。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 191 包装储运图示标志

GB/T 231.1 金属材料 布氏硬度试验 第1部分:试验方法

GB/T 3190 变形铝及铝合金化学成分

GB/T 3191 铝及铝合金挤压棒材

GB/T 8545-2012 铝及铝合金模锻件尺寸偏差及加工余量

GB/T 16865 变形铝、镁及其合金加工制品拉伸试验用试样及方法

GB/T 21360-2018 汽车空调用制冷剂压缩机

3 术语和定义

GB/T 21360-2018界定的术语和定义适用于本文件。

4 要求

4.1 涡旋盘应按规定程序批准的图样和技术文件制造。

4.2 涡旋盘的化学成分应符合GB/T 3190的规定，其机械性能应符合GB/T 3191的规定。

4.3 涡旋盘应按工艺文件要求进行固溶及时效处理；动盘应做表面处理，阳极氧化或者镀镍处理，硬度

≥400HV，镀膜厚度0.02mm～0.04mm。

4.4 涡旋盘的表面硬度为125HBW～140HBW，抗拉强度≥360MPa,延伸率≥5%。

4.5 涡旋盘精度应符合以下规定：

a）尺寸精度应符合GB/T 8545-2012中A级精度要求；

b）工艺圆角半径偏差不大于GB/T 8545-2012中规定值的1/3；

c）涡旋体模段斜度为0
0
；

d）非涡旋体部分模段斜度不大于1
0
；

e）角度偏差不大于GB/T 8545-2012中规定值的1/5；

f）单边加工余量：涡旋体部分≤0.5mm，其他部分≤0.7mm；

g）涡旋型线的轮廓度≤0.015，型线垂直度≤0.01，型线顶部和底面及安装面的平行度≤0.01mm，

型线的粗糙度≤Ra0.8。

4.6 涡旋盘的表面应光洁，无明显裂纹、皱痕、划伤、缩孔等表面缺陷。

5 检验方法

5.1 外观检验方法为目测。

5.2 表面粗糙度用比较样板或粗糙度测量仪检测。
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5.3 化学成分应符合GB/T 3190规定的方法检测。

5.4 性能应符合GB/T 3191规定的方法检测。

5.5 镀膜厚度使用漆膜厚度仪检测。

5.6 硬度检测应在基盘间隔120
0
的三条素线上任取1点，检测方法应符合GB/T 231.1的规定，报告值取

三点平均值。

5.7 角度、斜度及尺寸偏差和精度使用通用量检具检测。

6 检验规则

6.1 涡旋盘经制造厂质量检验部门检验合格后方可出厂，并附有产品检验合格证。

6.2 涡旋盘应逐件检验，当涡旋盘出现明显裂纹、缩孔等不可修复缺陷时，判为不合格；当性能、尺寸、

外观出现可修复缺陷时，允许1次返修至合格；若仍不合格，则判该产品不合格。

7 标志、包装、运输、贮存

7.1 标志

产品标志应至少包括以下内容：

a）制造厂名称、地址和联系电话；

b）产品名称、型号、规格；

c）产品数量、制造日期或产品批号。

d) 注意事项

7.2 包装

包装应符合 GB/T 191 的有关规定。

7.3 运输、贮存

运输产品运输应符合公路、铁路、水路运输的规定，在运输过程中，不应有剧烈振动、撞击等；运

输应轻装轻卸。

贮存产品应贮存在清洁、无强烈振动、冲击和强磁场作用，保证产品自入库起 12 个月内无锈蚀。
A
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